
 補正テーブル

製品名 ： エンジニヤテン

このたびはタジマの巻尺をお買い求め下さいましてありがとうございます。
タジマの巻尺は、精度・耐久性・使い易さなど全てにご満⾜頂けるものと確信しております。
何卒ご愛⽤のほど宜しくお願い申し上げます。

この巻尺は、平坦⾯上において温度20℃張⼒50Nの測定条件時（摩擦による影響は除外）に、JIS1級⻑さの許容差（表1）内に収まるように製造されております。
従って上記の標準測定条件外でご使⽤の場合には、次ページ以下の要領で補正を⾏って下さい。 （10N≒1.02kgf）

　　　　＜補正⽅法＞ ＜補  正  例＞
測定時温度10℃、測定時張⼒100Ｎの条件でＡ・Ｂ間の距離を測定したところ
巻尺の表す⻑さ（Ｌ）は36ｍだった。
この時のＡ・Ｂ間の補正後の⻑さ（L0）はいくらか?
仮に、巻尺の校正値（ℓ）は0〜36ｍ間で 35,998.5ｍｍ とする。

（10N≒1.02kgf）
温度補正値（λｔ）
測定時温度10℃における36ｍでの温度補正値は、表Ⅱの30ｍと6ｍの補正値を加算して求める。
（-3.45）+（-0.69）＝-4.14 ≒ -4.1mm

張⼒補正値（λn）
測定時張⼒100Nにおける36ｍでの張⼒補正値は、表Ⅲの30ｍと6ｍの補正値を加算して求める。
（+2.89）＋（+0.58）＝+3.47 ≒　+3.5ｍｍ

計　算　式
Ⅰ．温度補正式 たるみ補正値（λｃ）

λｔ ＝ 　 Ｌα（Ｔ - 20） 測定時張⼒100Nにおける36ｍでのたるみ補正値は、表Ⅳより求める。
Ⅱ．張⼒補正値 -7.3ｍｍ

(1)巻尺を平坦⾯上において測定するとき、
        L0　＝ ℓ　+　λｔ　+　λn　　　　=　35,998.5 + (-4.1) + (+3.5)

Ⅲ．たるみ補正式              =  35,997.9ｍｍ　　∴35.9979ｍ
Ｗ2Ｌ (2)巻尺をたるみ状態で測定するとき、
24Ｐ2 　　   L0　＝ ℓ　+　λｔ　+　λn + λｃ　　＝　36.998.5＋（－4.1)＋(＋3.5) ＋(-7.3）

表Ⅱ、表Ⅲ、表Ⅳの補正値は上記の計算式で計算した値です。 　　　　　  ＝　35,990.6mm    ∴35.9906ｍ

表Ⅱ　温度補正値

21℃ 22℃ 23℃ 24℃ 25℃ 26℃ 27℃ 28℃ 29℃ 30℃ 31℃ 32℃ 33℃ 34℃ 35℃ 36℃ 37℃ 38℃ 39℃ 40℃ 41℃ 42℃ 43℃ 44℃ 45℃ 46℃ 47℃ 48℃ 49℃ 50℃

19℃ 18℃ 17℃ 16℃ 15℃ 14℃ 13℃ 12℃ 11℃ 10℃ 9℃ 8℃ 7℃ 6℃ 5℃ 4℃ 3℃ 2℃ 1℃ 0℃ -1℃ -2℃ -3℃ -４℃ -5℃ -6℃ -７℃ -8℃ -9℃ -10℃

0 0.01 0.02 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.20 0.21 0.22 0.23 0.24 0.25 0.26 0.28 0.29 0.30 0.31 0.32 0.33 0.35
0 0.02 0.05 0.07 0.09 0.12 0.14 0.16 0.18 0.21 0.23 0.25 0.28 0.30 0.32 0.35 0.37 0.39 0.41 0.44 0.46 0.48 0.51 0.53 0.55 0.58 0.60 0.62 0.64 0.67 0.69
0 0.03 0.07 0.10 0.14 0.17 0.21 0.24 0.28 0.31 0.35 0.38 0.41 0.45 0.48 0.52 0.55 0.59 0.62 0.66 0.69 0.72 0.76 0.79 0.83 0.86 0.90 0.93 0.97 1.00 1.04
0 0.05 0.09 0.14 0.18 0.23 0.28 0.32 0.37 0.41 0.46 0.51 0.55 0.60 0.64 0.69 0.74 0.78 0.83 0.87 0.92 0.97 1.02 1.06 1.10 1.15 1.20 1.24 1.29 1.33 1.38
0 0.06 0.12 0.17 0.23 0.29 0.35 0.40 0.46 0.52 0.58 0.63 0.69 0.75 0.81 0.86 0.92 0.98 1.04 1.09 1.15 1.21 1.27 1.32 1.38 1.44 1.50 1.55 1.61 1.67 1.73
0 0.07 0.14 0.21 0.28 0.35 0.41 0.48 0.55 0.62 0.69 0.76 0.83 0.90 0.97 1.04 1.11 1.18 1.25 1.32 1.38 1.45 1.52 1.59 1.66 1.73 1.80 1.86 1.93 2.01 2.07
0 0.08 0.16 0.24 0.32 0.40 0.48 0.56 0.64 0.72 0.81 0.89 0.97 1.05 1.13 1.21 1.29 1.37 1.45 1.53 1.61 1.69 1.77 1.85 1.93 2.01 2.09 2.17 2.25 2.33 2.42
0 0.09 0.18 0.28 0.37 0.46 0.55 0.64 0.74 0.83 0.92 1.01 1.10 1.20 1.29 1.38 1.47 1.56 1.66 1.75 1.84 1.93 2.02 2.12 2.21 2.30 2.39 2.48 2.58 2.67 2.76
0 0.10 0.21 0.31 0.41 0.52 0.62 0.72 0.83 0.93 1.04 1.14 1.24 1.35 1.45 1.55 1.66 1.76 1.86 1.97 2.07 2.17 2.28 2.38 2.48 2.59 2.69 2.79 2.90 3.00 3.11
0 0.12 0.23 0.35 0.46 0.58 0.69 0.81 0.92 1.04 1.15 1.27 1.38 1.50 1.61 1.73 1.84 1.96 2.07 2.19 2.30 2.42 2.53 2.65 2.76 2.88 2.99 3.11 3.22 3.34 3.45
0 0.17 0.35 0.52 0.69 0.86 1.04 1.21 1.38 1.55 1.73 1.90 2.07 2.24 2.42 2.59 2.76 2.93 3.11 3.28 3.45 3.62 3.80 3.97 4.14 4.31 4.49 4.66 4.83 5.00 5.18
0 0.23 0.46 0.69 0.92 1.15 1.38 1.61 1.84 2.07 2.30 2.53 2.76 2.99 3.22 3.45 3.68 3.91 4.14 4.37 4.60 4.83 5.06 5.29 5.52 5.75 5.98 6.21 6.44 6.67 6.90
0 0.29 0.58 0.86 1.15 1.44 1.73 2.01 2.30 2.59 2.88 3.16 3.45 3.74 4.03 4.31 4.60 4.89 5.18 5.46 5.75 6.04 6.33 6.61 6.90 7.19 7.48 7.76 8.05 8.34 8.63
0 0.35 0.69 1.04 1.38 1.73 2.07 2.42 2.76 3.11 3.45 3.80 4.14 4.49 4.83 5.18 5.52 5.87 6.21 6.56 6.90 7.25 7.59 7.94 8.28 8.63 8.97 9.32 9.66 10.01 10.35
0 0.40 0.81 1.21 1.61 2.01 2.42 2.82 3.22 3.62 4.03 4.43 4.83 5.23 5.64 6.04 6.44 6.84 7.25 7.65 8.05 8.45 8.86 9.26 9.66 10.06 10.47 10.87 11.27 11.67 12.08
0 0.46 0.92 1.38 1.84 2.30 2.76 3.22 3.68 4.14 4.60 5.06 5.52 5.98 6.44 6.90 7.36 7.82 8.28 8.74 9.20 9.66 10.12 10.58 11.04 11.50 11.96 12.42 12.88 13.34 13.80
0 0.52 1.04 1.55 2.07 2.59 3.11 3.62 4.14 4.66 5.18 5.69 6.21 6.73 7.25 7.76 8.28 8.80 9.32 9.83 10.35 10.87 11.39 11.90 12.42 12.94 13.46 13.97 14.49 15.01 15.53
0 0.58 1.15 1.73 2.30 2.88 3.45 4.03 4.60 5.18 5.75 6.33 6.90 7.48 8.05 8.63 9.20 9.78 10.35 10.93 11.50 12.08 12.65 13.23 13.80 14.38 14.95 15.53 16.10 16.68 17.25

表Ⅲ　張力補正値表（1）

（Ｐ－Ｐｏ）Ｌ
E ・Ａ

－

表す⻑さ ｍ

0 〜 35

表1　⽇本産業規格（JIS B 7512) 1級⻑さの許容差
表す⻑さ ｍ

　0 〜 15

○テープ⼨法　0.235×13ｍｍ

（10N≒1.02kgf）

λｎ ＝

±4.7
±5.20 〜 40

許容差 ｍｍ 許容差 ｍｍ

±3.7
±4.2

表す⻑さ ｍ

0 〜 45
0 〜 50

許容差 ｍｍ許容差 ｍｍ表す⻑さ ｍ 許容差 ｍｍ表す⻑さ ｍ

λｃ ＝

記  号  説  明
λｔ︓ 温度補正値
λn ︓ 張⼒補正値
λc ︓ たるみ補正値
 L  ︓ 測定値

 P　︓   測定時張⼒

±2.7
±3.2

 E  ︓　弾性係数
 A  ︓　断⾯積

0 〜 5
　0 〜 10

±1.7
±2.2

±0.7
±1.2

単位と条件
ｍｍ

11.5×10-6　/℃

  0 〜 20
0 〜 25
0 〜 30

ｍｍ
ｍｍ
ｍｍ

℃
20.59×104Ｎ/ｍｍ2

○ 温度下段側（19℃〜-10℃）の温度で測定の時は符号を（－）にして下さい。
○　数値は⼩数点以下第三位を四捨五⼊した値です。

　　張力

長さｍ

2.52ｍｍ2

50Ｎ

 α  ︓ 線膨張係数
 T  ︓ 測定時温度

 Ｗ ︓⽀持点間の巻尺の全重量
　　　　が及ぼす⼒の⼤きさ

194×Ｌ×10-6Ｎ

N
 Po ︓　標準張⼒

50

35
40
45

　　温度

⻑さｍ
20℃

1
2
3
4
5
6
7
8

20N 30N 40N 50N

9
10
15
20
25
30

60N 70N 80N 90N 100N 110N 120N 130N 140N 150N 160N

以降、

裏面へ

1 -0.06 -0.04 -0.02 0 0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.13 0.15 0.17 0.19 0.21

2 0.27 0.31 0.35 0.39 0.42

3 -0.17 -0.12 -0.06 0 0.06 0.12 0.17 0.23 0.29 0.35 0.40 0.46 0.52 0.58 0.64
-0.12 -0.08 -0.04

-0.08 0 0.08 0.15 0.23 0.31

0.230 0.04 0.08 0.12 0.15 0.19

0.39 0.46 0.54 0.62 0.69 0.77 0.85

5 -0.29 -0.19 -0.10 0 0.10 0.19 0.29 0.39 0.48 0.58 0.67 0.77 0.87 0.96 1.06
4 -0.23 -0.15

0.69 0.81 0.93 1.04 1.16 1.27

7 -0.40 -0.27 -0.13 0 0.13 0.27 0.40 0.54 0.67 0.81 0.94 1.08 1.21 1.35 1.48
6 -0.35

-0.31 -0.15 0 0.15 0.31 0.46 0.62

0.58-0.23 -0.12 0 0.12 0.23 0.35 0.46

0.77 0.93 1.08 1.23 1.39 1.54 1.70

9 -0.52 -0.35 -0.17 0 0.17 0.35 0.52 0.69 0.87 1.04 1.21 1.39 1.56 1.73 1.91
8 -0.46

1.16 1.35 1.54 1.73 1.93 2.12

15 -0.87 -0.58 -0.29 0 0.29 0.58 0.87 1.16 1.45 1.73 2.02 2.31 2.60 2.89 3.18
10 -0.58

-0.77 -0.39 0 0.39 0.77 1.16 1.54

0.96-0.39 -0.19 0 0.19 0.39 0.58 0.77

1.93 2.31 2.70 3.08 3.47 3.85 4.24

25 -1.45 -0.96 -0.48 0 0.48 0.96 1.45 1.93 2.41 2.89 3.37 3.85 4.34 4.82 5.30
20 -1.16

3.47 4.05 4.63 5.20 5.78 6.36

35 -2.02 -1.35 -0.67 0 0.67 1.35 2.02 2.70 3.37 4.05 4.72 5.40 6.07 6.75 7.42
30 -1.73

-1.54 -0.77 0 0.77 1.54 2.31 3.08

2.89-1.16 -0.58 0 0.58 1.16 1.73 2.31

3.85 4.63 5.40 6.17 6.94 7.71 8.48

45 -2.60 -1.73 -0.87 0 0.87 1.73 2.60 3.47 4.34 5.20 6.07 6.94 7.81 8.67 9.54
40 -2.31

50 -2.89 -1.93 -0.96 0 0.96 1.93 2.89 3.85 4.82 5.78 6.75 7.71 8.67 9.64 10.60

○  数値は⼩数点以下第三位を四捨五⼊した値です。
○　10N ≒　1.02Kgf



表Ⅲ　張力補正値表（2）

表Ⅳ　たるみ補正値表（1） 表Ⅳ　たるみ補正値表（2） 表Ⅳ　たるみ補正値表（3）

※タジマの巻尺一覧表

（10N≒1.02kgf）

土木用（広幅軽量タイプ）

土木用（超広幅タイプ）

重　測　量　全　般

（土木・建築・鉄骨・橋梁）

一  般  測  定  用

（水中・土木・築港・建築）

重　測　量　全　般

（土木・建築・鉄骨・橋梁）

一   般  測  定  用

(電気・鉄道工事）

現 場 記 録 写 真 用

ガラス繊維を芯材にし耐電・耐水・耐

熱・耐薬品にすぐれている

製  品  の 特  長

軽く、携帯に便利

使い易く錆にくい

使い易く錆にくい

3倍速、ストラップ付

錆、折れに強い

衝撃緩衝設計の3倍速

錆の心配がなく、折れにも強い

3倍速、ストラップ付

建築・土木用タイプ

建築・土木用タイプ

用　　　　　途

一  般  測  定  用

0.700 × 100

0.700 × 120

20N

テープ寸法
（厚×幅）ｍｍ

0.170 × 10

0.440 × 10

0.450 × 13

0.450 × 13

0.700 × 150

0.550 × 13

0.550 × 13

0.550 × 13

0.700 × 60

0.235 × 13

0.235 × 13

0.235 × 13

0.440 × 10

測  量  全  般

(土木・建築・鉄骨・橋梁）

20N

50N

50N

50N

50N

50N

100N

100N

20N

20N

50N

100N

100N

50N

塗

装

巻

尺

コ

呎

ト

巻

尺

ナ

イ

ロ

ン

繊

維

製

巻

尺

製　　　　　品　　　　名

（長　　さ）ｍ

エ ン ジ ニ ヤ ポ ケ ッ ト

(10 ・ 20 ・30）

エ  ン  ジ  ニ  ヤ  テ  ン

(10 ・20 ・30 ・50）

エ ン ジ ニ ヤ  ク  ロ  ス

(30 ・50）

エ ン ジ ニ ヤ テ ン は や 巻

( 100 )

エ ン ジ ニ ヤ ス ー パー

(30 ・ 50)

エンジニヤスーパーはや巻

（30 ・50）
エンジニヤスーパーワイド

（30 ・50）

エンジニヤスーパーワイドはや巻

（100）

シ   ム   ロ    ン    ・ 　S

（10 ・ 20 ・30 ・50）

シ　 ム   ロ　  ン　  ・　  L

(20 ・30 ・ 50)

シ   ム   ロ    ン     ・    R

(30 ・ 50  ・100）

シ   ム   ロ   ン   ロ  ッ   ド

(1・2・3・5・10・20・30・50）

シ ム ロ ン ロ  ッ  ド ・ 100

（5・10・20・30・50）

シ ム ロ ン ロ  ッ  ド ・ 120

（5・10・20・30・50）

シ ム ロ ン ロ  ッ  ド ・ 150

（10・20・30・50）

○  数値は⼩数点以下第⼆位を四捨五⼊した値です。
○　10N ≒　1.02Kgf

○  数値は⼩数点以下第⼆位を四捨五⼊した値です。
○　10N ≒　1.02Kgf

○  数値は⼩数点以下第⼆位を四捨五⼊した値です。
○　10N ≒　1.02Kgf

標準張力

50 -78.4 -19.6 -8.7 -4.9

40 -40.1 -10.0 -4.5 -2.5
39 -37.2 -9.3 -4.1 -2.3
38 -34.4 -8.6 -3.8

49 -73.8 -18.4 -8.2 -4.6
48 -69.4 -17.3 -7.7 -4.3
47 -65.1 -16.3 -7.2 -4.1
46 -61.1 -15.3 -6.8 -3.8
45 -57.2 -14.3 -6.4 -3.6
44 -53.4 -13.4 -5.9 -3.3
43 -49.9 -12.5 -5.5 -3.1
42 -46.5 -11.6 -5.2 -2.9
41 -43.2 -10.8 -4.8 -2.7

　　　　　　張力

　長さｍ

50N 100N 150N 200N

-2.2
37 -31.8 -7.9 -3.5 -2.0
36 -29.3 -7.3 -3.3 -1.8
35 -26.9 -6.7 -3.0 -1.7
34 -24.7 -6.2 -2.7 -1.5
33 -22.5 -5.6 -2.5 -1.4
32 -20.6 -5.1 -2.3 -1.3
31 -18.7 -4.7 -2.1 -1.2
30 -16.9 -4.2 -1.9 -1.1
29 -15.3 -3.8 -1.7 -1.0
28 -13.7 -3.4 -1.5 -0.9
27 -12.3 -3.1 -1.4 -0.8
26 -11.0 -2.8 -1.2 -0.7
25 -9.8 -2.5 -1.1 -0.6
24 -8.7 -2.2 -1.0 -0.5
23 -7.6 -1.9 -0.8 -0.5
22 -6.7 -1.7 -0.7 -0.4
21 -5.8 -1.5 -0.6 -0.4

　　　　　張力

長さｍ

50N 100N 150N 200N

20 -5.0 -1.3 -0.6 -0.3
19 -4.3 -1.1 -0.5 -0.3
18 -3.7 -0.9 -0.4 -0.2
17 -3.1 -0.8 -0.3 -0.2
16 -2.6 -0.6 -0.3 -0.2
15 -2.1 -0.5 -0.2 -0.1
14 -1.7 -0.4 -0.2 -0.1
13 -1.4 -0.3 -0.2 -0.1
12 -1.1 -0.3 -0.1 -0.1
11 -0.8 -0.2 -0.1 -0.1
10 -0.6 -0.2 -0.1 0
9 -0.5 -0.1 -0.1 0
8 -0.3 -0.1 0 0
7 -0.2 -0.1 0 0
6 -0.1 0 0 0
5 -0.1 0 0 0
4 0 0 0 0
3 0 0 0 0

　　張力

長さｍ

50N 100N 150N 200N

2 0 0 0 0
1 0 0 0 0

50 11.56 12.53 13.49 14.45

30 6.94 7.52 8.09 8.68

35 8.09 8.77 9.44 10.12

20

○  数値は⼩数点以下第三位を四捨五⼊した値です。
○　10N ≒　1.02Kgf

40 9.25 10.02 10.79 11.56

45 10.41 11.28 12.14 13.01

4.63 5.01 5.40 5.78

25 5.78 6.26 6.75 7.23

10 2.31 2.51 2.70 2.89

15 3.47 3.76 4.05 4.34

8 1.85 2.00 2.16 2.31

9 2.08 2.25 2.43 2.60

6 1.39 1.50 1.62 1.73

7 1.62 1.75 1.89 2.02

4 0.93 1.00 1.08 1.16

5 1.16 1.25 1.35 1.45

2 0.46 0.50 0.54 0.58

3 0.69 0.75 0.81 0.87

1 0.23 0.25 0.27 0.29

　　張力

長さｍ

170N 180N 190N 200N

精密測定のポイント
1. 『タジマの巻尺⼀覧表』をご参照の上、⽤途にあった巻尺をお使い下さい。
2. 野外測量時にカテナリ状態でご使⽤の場合は、なるべく無⾵の⽇をお選び下さい。（⾵の影響に対する補正は出来ません。）
3. 温度測定は、巻尺の全⻑の2ヵ所以上の点で⾏って下さい。 なお、温度計はなるべく巻尺の⾄近温度を計るようにして下さい。
4. 測定は、同⼀地点間を3回以上測定し、その 平均値をとって下さい。
5. ⽬盛の読み取りは、⽬を⽬盛線の真上に位置 させて下さい。
6. 被測定物の線膨張係数を考慮して下さい。

λｔ ＝ Ｌ（β－α）（Ｔ-20）
ここに、α＝巻尺の線膨張係数

β＝被測定物の線膨張係数
線膨張係数の⼀例 (単位 10-6/℃）

○ 鋼 鉄 ︓ 11.5                ○ 亜 鉛 ︓ 26.7
○ ステンレス :    10.0 ○ アルミニウム ︓ 23.8
○ 銅 ︓ 18.1 ○ ⼟ 地 ︓ 0
○ 鉄筋コンクリート ︓ 約 11.5

7.  正しく測量するための測定補助具をお使い下さい。
★温度計 ★スプリングバランサー ★ テープクリップ ★読み取り⽤ルーペ （拡⼤鏡）
販売店または弊社までお問い合わせ下さい。

8.  空中で測定する場合、張⼒が低いほどたるみ補正値が⼤きくなります。標準張⼒以上の測定時張⼒をおすすめします。


